N° HL657
FICHA TECNICA Pig. 1/1
FAMILIA DENOMINACION REFERENCIA
DIVA HELENA MDO. FREGADERA HL657
p— ESPECIFICACIONES
/ 1.- Maneta Zamak, con logo DIVA laser. Serigrafia indicadores rojo
2 (caliente) azul (fria). Ver imagen.
/ \\ 2.- indice cromado, sin indicador de agua.
/' X 3.- Tornillo inox, para llave allen. M-5
N > | 4.- Cobertor ABS, cromado, roscado a tuerca cartucho M-35x1,5.
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5.- Tuerca ABS M-37x1,5, 6h. Hexagonal apriete cartucho 8 a 10 Nm

6.- Cartucho @ 35 salida conducida, junta de cierre triptica con rejilla
inox, eje cartucho 9,07x9. DUE 2 posiciones

Minima: Mezcla: 736 I/h Fria: 765 I/h Caliente: 765 I’h
Maxima: Mezcla: 1020 I’/h Fria: 940 I/h Caliente: 918 I/h
7.- Material latén cromado, mecanizado latiguillo M-10x100,

mecanizado M-8 esparrago, mecanizado tuerca cartucho M-37x1,5,
alojamiento casquillo cafio ® 19.5. Rosca 3/4" cafno. Mecanizado
M-5, sujecién cano.

8.- Aireador M-22x100 rejilla ABS 6h, debe ser homologado Aenor.IIB

9.- Cafno material latdbn cromado tubo ®22, con dos juntas NBR
@19x2.5 de cierre, casquillo nylon tope, junta nylon antifriccion @ 22.4.
Rosca aireador M-20x100. Tornillo inox M-5x1 sujecion cafo a
cuerpo.

10.- Prueba (*) Marcar N de AENOR, Acustica asignada, nombre
fabricante y comprobar la posicién y la intensidad del marcaje

11.- Material inox trenzado ® 12 de maya M-10 x 3/8”, longitud 37 cm.
Homologado por AENOR..

12.- Esparrago material acero inoxidable M-8 x 70 mm . Tuerca latén
hexagonal M-8. Herradura de acero inoxidable niquelado y junta
herradura de caucho. Junta base ® 44 x 2 NBR.

13.- Ensayos de laboratorio: (*)

Niebla salina- 200 horas

Ensayos Caudales — 0,20 I/seg. - 0,33 I/seg. Bafo ducha
Ensayos mecénicos: 4 bars salida cerrada cartucho abierto

16 bars salida abierta cartucho cerrado
25 bars salida abierta cartucho cerrado

11) Latiguillos

12) Cjto.
Fijacién

Cajas

Bolsa Burbuja
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